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Пояснительная  записка

Учебная программа предназначена  для повышения квалификации рабочих по  профессии строгальщик 5 разряда. Сборник программ содержит квалификационную характеристику, учебный план, тематические планы и программу производственного обучения, специальных и общетехнических предметов. Квалификационная характеристика составлена в соответствии с ЕТКС  и  содержит требования к основным знаниям, умениям, навыкам, которые должны иметь рабочие указанной профессии и квалификации. 

Продолжительность обучения составляет 1 месяц в количестве 164 часов.

Учебный план и программа разработаны с учетом теоретических знаний и навыков рабочих кадров, имеющих среднее / общее образование.

Программа теоретического обучения предусматривает изучение теоретических сведений, необходимых  волочильщику для практической работы и расширения технического кругозора. Для проведения теоретического обучения должны быть привлечены высококвалифицированные специалисты, имеющие  высшее или среднее специальное образование, стаж работы по специальности не менее 3-х лет. Изложение учебного материала необходимо иллюстрировать примерами из производственной практики участков, где будут работать обучаемые и вести в соответствии с действующими инструкциями. Теоретическое обучение проводится в учебных классах.

Программа производственного обучения рассчитана  на подготовку рабочих непосредственно на рабочих местах. В качестве инструкторов привлекаются высококвалифицированные рабочие или мастера, имеющие стаж работы по данной профессии не менее 3 лет, общее среднее или среднее специальное образование. 

В процессе выполнения обучающимися учебно-производственных заданий инструкторы должны систематически давать им необходимые разъяснения и указания, своевременно исправлять ошибки в их работе, прививать высокую культуру труда, навыки бережного обращения с оборудованием и инструментами, стремление изыскивать и использовать имеющиеся резервы экономии сырья, материалов, энергии и т.д. 

Программы теоретического и производственного обучения необходимо систематически дополнять учебным материалом о новом оборудовании, современных технологических процессах и передовых приёмах и методах труда, которые начали внедряться в отечественную и зарубежную практику, исключить из них устаревшую терминологию и стандарты, заменяя их новыми. 

К концу обучения каждый рабочий должен самостоятельно выполнять все виды работы, предусмотренные квалификационной характеристикой, в соответствии с техническими условиями и нормами, установленными на предприятии. Квалификационная пробная работа проводится за счёт времени, выделенного на производственное обучение. К самостоятельному выполнению работ обучающиеся рабочие допускаются только после сдачи экзамена по безопасности труда. Количество часов, отводимых на изучение отдельных тем программы, последовательность их изучения, в случае необходимости, разрешается менять.
Цель обучения: обучение    рабочего персонала  с целью приобретения ими методов и навыков, необходимых для выполнения работы по профессии строгальщик.
Категория слушателей: рабочий персонал
Продолжительность обучения: 164 часов
Форма обучения: с отрывом от производства
Режим занятий: согласно календарному учебному графику 

Учебный план теоретического обучения

	№ п/п
	Наименование курса
	Количество     часов

	1
	Общеобразовательный курс
	8

	2
	Общетехнический курс
	16

	3
	Специальный курс
	48

	4
	Производственный курс
	92

	
	Итого                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               
	164

	
	Форма аттестации
	Экзамен 

Оценка (по бальной шкале от 1 до 5)


Учебно-тематический план теоретического обучения
	№ п/п
	Наименование курса
	Количество     часов

	1.
	Общеобразовательный курс
	

	1.1
	Система менеджмента качества
	

	1.1.1
	Введение. Международные стандарта ИСО серии 9000
	1

	1.1.2
	Основные принципы и термины менеджмента качества
	1

	1.1.3
	Требования ИСО 9001
	2

	1.1.4
	Аудит: понятие, виды аудита, участники аудита
	2

	1.1.5
	Сертификация систем менеджмента качества
	2

	2
	Общетехнический курс
	

	2.1
	Допуски и технические измерения. Рабочий и мерительный инструмент
	4

	2.2
	Основы технического черчения
	4

	2.3
	Охрана труда и промышленная безопасность
	8

	3
	Специальный курс
	

	3.1
	Установка и закрепления сложных заготовок на столе
 станка
	16

	3.2
	Обработка сложных заготовок на строгальном станке
	16

	3.3
	Пути повышения производительности труда при работе на строгальных станках
	16

	4
	Производственный курс
	

	4.1
	Безопасность труда, пожарная безопасность и электробезопасность. Инструктаж по безопасности труда.
	8

	4.2
	Освоение операций и работ по строганию сложных

 заготовок
	32

	4.3
	Самостоятельное выполнение работ строгальщика
 5 разряда
	44

	4.4
	Квалификационная пробная работа.
	8

	
	Итого
	164

	
	Форма промежуточной аттестации
	Экзамен

	
	Форма итоговой аттестации
	Оценка (по  бальной шкале от 1 до 5)


Квалификационная  характеристика

Профессия- строгальщик
Квалификация - 5 разряд                                       

Должен уметь: 
- читать и применять техническую документацию на детали средней сложности с точностью размеров по 7, 8 квалитетам (чертеж, технологические документы);

- читать и применять техническую документацию на сложные детали с точностью размеров по 9-11 квалитетам (чертеж, технологические документы);
- читать и применять техническую документацию на особо сложные детали с точностью размеров по 12-14 квалитетам (чертеж, технологические документы);
- выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать универсальные и специальные приспособления;
- выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать режущие инструменты;
- определять степень износа режущих инструментов;
- производить настройку строгальных станков для обработки поверхностей заготовок деталей средней сложности с точностью размеров по 7, 8 квалитетам в соответствии с технологической картой;
- производить настройку строгальных станков для обработки поверхностей заготовки с точностью размеров по 9-11 квалитетам в соответствии с технологической картой;
- производить настройку строгальных станков для обработки поверхностей особо сложных деталей с точностью размеров по 12-14 квалитетам в соответствии с технологической картой;
- устанавливать заготовки с выверкой в двух плоскостях с точностью до 0,01 мм;
- строгать поверхности заготовок деталей средней сложности с точностью размеров по 7, 8 квалитетам на строгальных станках в соответствии с технологической картой и рабочим чертежом;
- строгать поверхности заготовок сложных деталей с точностью размеров по 9-11 квалитетам на строгальных станках в соответствии с технологической картой и рабочим чертежом;
- строгать поверхности заготовок особо сложных деталей с точностью размеров по 12-14 квалитетам на строгальных станках в соответствии с технологической картой и рабочим чертежом;
- применять смазочно-охлаждающие жидкости;
- предупреждать и устранять возможный брак при строгании поверхностей заготовок деталей средней сложности с точностью размеров по 7, 8 квалитетам;
- предупреждать и устранять возможный брак при строгании поверхностей заготовок сложных деталей с точностью размеров по 9-11 квалитетам;
- предупреждать и устранять возможный брак при строгании поверхностей заготовок особо сложных деталей с точностью размеров по 12-14 квалитетам;
- соблюдать требования охраны труда, пожарной и промышленной безопасности при проведении работ;
- затачивать сложные строгальные режущие инструменты в соответствии с обрабатываемым материалом;
- контролировать геометрические параметры сложных строгальных режущих инструментов;
- проверять исправность и работоспособность строгальных станков;
- производить ежесменное техническое обслуживание строгальных станков и уборку рабочего места;
- выполнять техническое обслуживание технологической оснастки, размещенной на рабочем месте строгальщика;
- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места строгальщика;
- применять средства индивидуальной и коллективной защиты при работе на строгальном станке и обслуживании станка и рабочего места строгальщика;
- определять визуально дефекты обработанных поверхностей;
- выбирать необходимые контрольно-измерительные инструменты для измерения размеров деталей средней сложности с точностью размеров по 7, 8 квалитетам;
- выбирать необходимые контрольно-измерительные инструменты для измерения отклонений формы и взаимного расположения поверхностей деталей средней сложности с точностью размеров по 7, 8 квалитетам;
- выбирать необходимые контрольно-измерительные инструменты для измерения размеров поверхностей сложных деталей с точностью размеров по 8-10 квалитетам;
- выбирать необходимые контрольно-измерительные инструменты для измерения отклонений формы и взаимного расположения поверхностей сложных деталей с точностью размеров по 8-10 квалитетам;
- выбирать необходимые контрольно-измерительные инструменты для измерения размеров поверхностей особо сложных деталей с точностью размеров по 12-14 квалитетам;
- выбирать необходимые контрольно-измерительные инструменты для измерения отклонений формы и взаимного расположения поверхностей особо сложных деталей с точностью размеров по 12-14 квалитетам;
- выполнять измерения деталей контрольно-измерительными инструментами, обеспечивающими погрешность измерения не ниже 0,005 мм, в соответствии с технологической документацией;
- выбирать способ определения шероховатости обработанной поверхности;
- определять шероховатость обработанных поверхностей до шероховатости Ra 0,9 мкм.

Должен знать: 

- машиностроительное черчение в объеме, необходимом для выполнения работы;
- правила чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы;
- система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости;
- обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, форм и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей;
- виды и содержание технологической документации, используемой в организации;
- устройство, назначение, правила и условия применения универсальных приспособлений, используемых для обработки поверхностей заготовок деталей средней сложности с точностью размеров по 7, 8 квалитетам на строгальных станках;

- устройство, назначение, правила и условия применения простых универсальных приспособлений, используемых для обработки поверхностей заготовок сложных деталей с точностью размеров по 9-11 квалитетам;

- устройство, назначение, правила и условия применения простых универсальных приспособлений, используемых для обработки поверхностей заготовок особо сложных деталей с точностью размеров по 12-14 квалитетам
- установленный порядок получения, хранения и сдачи заготовок, инструмента, приспособлений, необходимых для выполнения работ;
- основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных материалов;
- конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования режущих инструментов, применяемых для обработки поверхностей заготовок деталей средней сложности с точностью размеров по 7, 8 квалитетам на строгальных станках;

- конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования режущих инструментов, применяемых для обработки поверхностей заготовок сложных деталей с точностью размеров по 9-11 квалитетам;

- конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования режущих инструментов, применяемых для обработки поверхностей заготовок особо сложных деталей с точностью размеров по 12-14 квалитетам;
- приемы и правила установки режущих инструментов на строгальных станках;
- теория резания в объеме, необходимом для выполнения работы;
- критерии износа режущих инструментов;
- устройство и правила использования строгальных станков;
- последовательность и содержание настройки строгальных станков для изготовления деталей средней сложности с точностью размеров по 7, 8 квалитетам;

- последовательность и содержание настройки строгальных станков для изготовления деталей с точностью размеров по 9-11 квалитетам;

- последовательность и содержание настройки строгальных станков для изготовления особо сложных деталей с точностью размеров по 12-14 квалитетам;
- правила и приемы установки и закрепления заготовок с выверкой в двух плоскостях с точностью до 0,01 мм;
- органы управления строгальными станками;
- способы и приемы строгания поверхностей заготовок деталей средней сложности с точностью размеров по 7, 8 квалитетам;

- способы и приемы строгания поверхностей заготовок сложных деталей с точностью размеров по 9-11 квалитетам на строгальных станках;

- способы и приемы строгания поверхностей заготовок особо сложных деталей с точностью размеров по 12-14 квалитетам;
- назначение, свойства и способы применения при строгании смазочно-охлаждающих жидкостей;
- основные виды брака при строгании поверхностей заготовок деталей средней сложности с точностью размеров по 7, 8 квалитетам, его причины и способы предупреждения и устранения;

- основные виды брака при строгании поверхностей заготовок сложных деталей с точностью размеров по 9-11 квалитетам, его причины и способы предупреждения и устранения;

- основные виды брака при строгании поверхностей заготовок сложных деталей с точностью размеров по 12-14 квалитетам, его причины и способы предупреждения и устранения;
- геометрические параметры строгальных резцов в зависимости от обрабатываемого и инструментального материалов;
- устройство, правила использования и органы управления точильно-шлифовальных станков;
- способы, правила и приемы заточки строгальных резцов;
- виды, устройство и области применения контрольно-измерительных приборов для контроля геометрических параметров строгальных резцов;
- способы и приемы контроля геометрических параметров строгальных резцов;
- порядок проверки исправности и работоспособности строгальных станков;
- порядок и состав регламентных работ по техническому обслуживанию строгальных станков;
- состав работ и приемы выполнения технического обслуживания технологической оснастки, размещенной на рабочем месте строгальщика;
- требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении строгальных работ;
- правила хранения технологической оснастки и инструментов, размещенных на рабочем месте строгальщика;
- опасные и вредные факторы, требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности;
- правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при работе на строгальных и точильно-шлифовальных станках и обслуживании станка и рабочего места строгальщика;
- виды дефектов обработанных поверхностей;
- способы определения дефектов поверхности;
- метрология в объеме, необходимом для выполнения работы;
- виды и области применения контрольно-измерительных приборов;
- способы определения точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей деталей;
- устройство, назначение, правила применения контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих погрешность измерения более 0,005 мм;
- способы определения шероховатости поверхностей до шероховатости Ra 0,9 мкм;
- устройство, назначение, правила применения приборов и приспособлений для контроля шероховатости поверхностей;
- приемы и правила определения шероховатости обработанной поверхности до шероховатости Ra 0,9 мкм.
Условия реализации программы

· Кадровые условия: для проведения теоретического обучения привлекаются высококвалифицированные специалисты, имеющие  высшее или среднее специальное образование, стаж работы по специальности не менее 3-х лет.
· Материально-технические условия: магнитная доска, флип-чат, телевизор, проектор, стол учебный, стул, компьютер, ноутбук, стул для преподавателя.
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Билет №1 

1. Основные узлы и механизмы строгального станка.
2. Сущность обработки металлов резанием.
3. Подготовка рабочего места к работе.
4. Система менеджмента качества - это?
Билет №2

1. Виды строгальных резцов.
2. Режимы резания.
3. Содержание инструкции по охране труда по специальности.
4. В каком документе сформулированы задачи в области качества на предприятии?
Билет №3

1. Виды работ, выполняемых на строгальных станках.
2. Приспособления для установки заготовок на столе. 
3. Общие требования пожарной безопасности по предотвращению пожаров на производстве.
4. Какие документы составляют основу системы менеджмента качества?
Билет №4

1. Требования к материалам резцов. Заточка резцов.
2. Виды смазочных и охлаждающих жидкостей.
3. Правила внутреннего трудового распорядка. Основные обязанности рабочих
4. Какие проводятся проверки для подтверждения соответствия системы менеджмента качества предприятия?
Билет №5

1. Стойкость резцов. Факторы, влияющие на стойкость резцов.
2. Технологическая документация, ее содержание, назначение и оформление.
3. Требования безопасности, предъявляемые к складированию материалов на производстве.
4. Возможно ли применение на рабочем месте устаревшей или не учтенной документации?
Билет №6
1. Факторы, влияющие на выбор силы резания.
2. Основные понятия о поверхностях при резании.
3. Мероприятия по обеспечению безопасности производства работ грузоподъемными
механизмами.
4. Идентификация и прослеживаемость продукции.
Билет №7

1. Режущий инструмент строгальщика.
2. Шероховатость поверхности. Классы точности.
3. Средства индивидуальной защиты работников, порядок обеспечения и нормы выдачи.
4. Где должна находиться несоответствующая продукция?
Билет №8

1. Классификация строгальных станков. Понятие о кинематической схеме станка.
2. Классы точности обработки деталей. Мерительный инструмент строгальщика.
3. Основные меры защиты работников от действия электрического тока.
4. Стандарт предприятия системы менеджмента качества - это? 
Билет №9

1. Технический уход и обслуживание строгального станка.
2. Строгание плоскостей, пазов, канавок и отрезание на продольно-строгальном станке.
3. Ответственность за несоблюдение требований правил, инструкций по охране труда.
4. Система менеджмента качества - это?
Билет №10

1. Организация рабочего места и безопасность труда строгальщика.
2. Строгание плоскостей, пазов, канавок и отрезание на поперечно-строгальном станке.
3. Правила безопасности при хождении по территории завода и цеха.
4. В каком документе сформулированы задачи в области качества на предприятии?
Билет №11

1. Элементы технологического процесса: установки, операции, переходы, проходы.

2. Основные движения при строгании на поперечно-строгальном станке и механизмы, их выполняющие.

3. Инструктаж по безопасности труда, порядок проведения и оформления.

4. Какие документы составляют основу системы менеджмента качества?

Билет №12
1. Заточка и доводка резцов.

2. Зависимость выбора технологического процесса от сложности обработки, размера партии деталей, от габаритов и массы заготовок.

3. Шум. Методы борьбы с шумом.

4. Какие проводятся проверки для подтверждения соответствия системы менеджмента качества

предприятия?

Билет №13
1. Процесс образования стружки. Виды стружки. Нарост на резце.

2. Классификация приспособлений для закрепления заготовок на станках.

3. Вибрация. Общие требования к защите от воздействия вибрации.

4. Идентификация и прослеживаемость продукции.

Билет №14
1. Понятия о технологических базах.

2. Дефекты, возникающие при обработке деталей на строгальном станке.

3. Оказание первой доврачебной помощи при поражении работника электротокам.

4. Где должна находиться несоответствующая продукция?

Билет №15
1. Припуски на обработку поверхностей.

2. Характеристика типов производства.

3. Оказание первой доврачебной помощи при переломах костей конечностей.

4. Стандарт предприятия системы менеджмента качества - это?
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Система менеджмента качества
Введение. Международные стандарта ИСО серии 9000


Что такое Международная организация по стандартизации (ИСО). Период основания. Основные задачи технических комитетов. 


Этапы развития систем менеджмента качества.


Цели разработки стандартов и создания системы менеджмента качества.


Семейство стандартов ИСО 9000. Применение и назначение стандартов семейства ИСО 9000. Состав семейства ИСО 9000:

- ИСО 9000:2005;


- ИСО 9001:2008;


- ИСО 9004:2009;


- ИСО 19011:2011.

Основные принципы и термины менеджмента качества

Восемь принципов менеджмента качества. Назначение принципов менеджмента качества.

1. Ориентация на потребителя.

2. Роль руководства.

3. Вовлечение работников.

4. Процессный подход.

5. Системный подход к менеджменту.

6. Постоянное улучшение.

7. Принятие решения, основанное на фактах.

8. Взаимовыгодное отношение с поставщиками.


Терминология ИСО 9000:2005. Основные термины: качество, система менеджмента качества, постоянное улучшение, политика в области качества, цели в области качества, аудит (проверка), несоответствие, корректирующее действие, сертификация.

Требования ИСО 9001

Что такое ИСО 9001:2008. Структура стандарта. Краткое содержание некоторых элементов ИСО 9001:2008, соответствующих профилю работы обучаемых.


Обязательная документация, требуемая стандартом. Что такое Бизнес-модель предприятия. Ее назначение. Карта процесса. Применение карт процесса. Политика в области качества. Ее назначение. Цели в области качества предприятия. Отличия целей в области качества предприятия, от целей в области качества подразделения. Вклад персонала в достижение целей в области качества. Удовлетворенность потребителя.
Аудит: понятие, виды аудита, участники аудита

История термина «Аудит». Определение аудита. Классификация аудитов. Виды аудитов. Назначение аудита СМК. Объект аудита СМК. Нормативная основа аудита СМК. Примеры аудитов СМК. 

Назначение аудита процесса (технологии). Объект аудита процесса. Нормативная основа аудита процесса. Примеры аудитов процесса. 

Назначение аудита продукции (услуги). Объект аудита продукции. Нормативная основа аудита продукции. Примеры аудитов продукции. 

Что такое внутренний аудит (первой стороной). Его назначение. Состав аудиторов при проведении внутренних аудитов. 

Что такое внешний аудит. «Аудиты второй стороной». «Аудиты третьей стороной». Требования к организациям, проводящим внешний аудит. 

Участники аудита. Определения терминов - аудитор, главный аудитор, заказчик аудита, проверяемое подразделение/организация.
Сертификация систем менеджмента качества

Определение сертификации. На соответствие чему проводится сертификация. Кто устанавливает соответствие. 

Орган по сертификации ОАО «Северсталь-метиз». Документ, выдаваемый после проведения сертификации. Срок выдачи документа (сертификата). Подтверждение действия сертификата, его продление. Виды сертификации. Периодичность проведения сертификации (в зависимости от вида сертификации). 
Возможность организации после проведения сертификации. 
Положительные стороны при получении сертификата.
Литература

1. ИСО 9000:2005 Системы менеджмента качества. Основные положения и словарь.
2. ИСО 9001:2008 Системы менеджмента качества. Требования.
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Допуски и технические измерения. Рабочий и мерительный инструмент
Понятие о взаимозаменяемости деталей. Стандартизация и нормализация деталей.

Свободные и сопрягаемые размеры. Точность обработки. Номинальный, действительный и предельный размеры. Допуск, его назначение и определение. Определение предельных размеров и допусков. Классы точности и их применение. Зазоры и натяги. Посадки, их виды и назначение. Система отверстия и система вала. Таблица допусков. Обозначение допусков и посадок на чертежах. Шероховатость поверхностей. Классы шероховатости поверхностей.

Метрология и основные задачи, которые она решает. Основные группы средств измерений. Калибры и их характерные особенности. Шкала, отметка шкалы, указатель, цена деления шкалы, пределы показания шкалы. Чувствительность и порог чувствительности. Прямой и косвенный методы измерений. Погрешности метода измерений.

Средства для линейных измерений. Плоскопараллельные меры длины. Назначение концевых мер, классы точности, набор мер. Универсальные средства измерения.

Штангенциркуль. Приемы измерения указанным инструментом.

Микрометр, его устройство, точность измерения. Приемы измерения микрометром. Микрометрический нутромер и глубиномер, правила пользования ими.

Средства измерения плоских поверхностей: линейки лекальные, линейки с широкой поверхностью, поверочные плиты. Средства контроля и измерения шероховатости поверхностей.

Калибры для проверки длин, высот, уступов.

Выбор средства измерения. Основные факторы, определяющие выбор измерения. Таблица для выбора средств измерения.

Допуски и средства измерения углов и гладких конусов.

Правила пользования угольниками, угловыми мерами, угломерами и другим инструментом.

Допуски, посадки и средства измерения метрических резьб. Основные элементы метрической крепежной резьбы. Отклонения отдельных параметров резьбы и взаимосвязь между ними. Допуски метрических резьб. Степени точности резьбы и ряда отклонений. Калибры для контроля болтов и гаек. Микрометры со вставками метрические.

Допуски и средства измерения шпоночных и шлицевых соединений.
Основы технического черчения
Роль чертежа на производстве. Стандарты на чертежи, обязательность их применения.

Виды чертежей, формы, порядок чтения, линии чертежа. Основные сведения о размерах и их точности. Понятие о шероховатости поверхности.

Элементы геометрии в контурах плоских технических деталей. Приемы геометрических построений в черчении и при разметке. Сопряжения, применяемые при вычерчивании и разметке контуров технических деталей.

Основы проекционной графики. Прямоугольные проекции. Анализ проекций геометрических тел на три плоских проекции.

Назначение эскизов. Последовательность выполнения эскизов.

Сечение и разрезы. Правила их выполнения и обозначения. Частичные разрезы, половинчатые, сложные, правила выполнения.

Основные виды чертежей. Требования к чертежам. Условности и упрощения изображения деталей на чертежах. Нанесение размеров. Нанесемте и чтение обозначений шероховатости поверхностей, обозначение покрытий, термической и других видов обработки. Содержание и правила изложения технических требований в рабочих чертежах деталей. Изображение резьбы на чертежах. Изображение резьбового соединения в разрезе и изображение зубчатых колес, зубчатой передачи. Изображение пружины на чертеже.

Общие сведения о сборочных чертежах, содержание, спецификация, нанесение размеров, разделов. Последовательность чтения сборочных чертежей. Понятие о схемах. Классификация схем по видам. Таблицы к схемам.

Охрана труда и промышленная безопасность

             Безопасность труда на производстве. Понятие о трудовой дисциплине. Правила внутреннего трудового распорядка. Обязанности работников по охране труда. Ответственность работников за невыполнение требований охраны труда (своих трудовых обязанностей). 


Политика в области охраны труда и промышленной безопасности компаний ОАО « Северсталь». 


Ключевые правила безопасности. Ответственность за нарушение Ключевых правил безопасности.


Назначение и основное содержание технологических инструкций и инструкций по охране труда. 


Требования охраны труда при нахождении на территории и в цехах ООО «ОСПАЗ».


Требования охраны труда при следовании  пешком. Требования охраны труда при следовании на транспортном средстве в качестве пассажира. 


Требования, предъявляемые к ручному слесарному  инструменту (молотки, кувалды, гаечные ключи, отвертки, пассатижи, плоскогубцы, кусачки, тиски).  Периодичность осмотра ручного инструмента.  

 
Требования безопасности при переноске тяжестей в ручную, погрузочно-разгрузочных работах и транспортировке грузов с помощью грузоподъемных машин и механизмов.

          Бирочная система. Назначение и сущность бирочной системы. Основные виды используемых бирок, правила их хранения, использования и передачи при эксплуатации, техническом обслуживании и ремонте механизмов, укомплектованных ключ-бирками и жетон-бирками. Действия и ответственность персонала при утере жетон-бирки (ключ-бирки).

          Производственная санитария и гигиена труда.  Понятие о производственной санитарии и гигиене труда. Физиологические основы трудовой деятельности. Понятие об утомляемости и мерах борьбы с нею.          


Шум и влияние его на организм человека. Методы и средства борьбы с шумом. Защита от него. Освещенность рабочих мест, нормы освещенности.


Правила личной гигиены работников.


 
Медицинское обслуживание работников ООО «ОСПАЗ», порядок проведения медицинских осмотров (предварительные, периодические, внеочередные).
            Средства индивидуальной и коллективной защиты. Классификация средств индивидуальной защиты, требования к ним. Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.

Порядок обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты; организация их хранения, стирки, химической чистки, сушки, ремонта и т.п. Порядок обеспечения дежурными средствами индивидуальной защиты, теплой специальной одеждой и обувью.


Сигнальные цвета. Знаки безопасности. Знаки пожарной безопасности. Сигнальная разметка.


Средства коллективной защиты: от повышенной запыленности и загазованности воздуха, повышенного уровня шума и др.         

         Пожарная безопасность.
Причины возникновения пожаров  в ООО «ОСПАЗ» и меры по их профилактике. Классификация пожаров. Требования к содержанию территории и рабочих мест. Первичные средства пожаротушения, их классификация, размещение, назначение. Огнетушители, их классификация, применение, меры безопасности при эксплуатации. Пожарный инвентарь, применяемый при тушении пожаров (ящики с песком, ломы, лопаты, багры, топоры, ведра и др.). Пожарные краны и средства обеспечения их использования, порядок содержания, их применение. Покрывала для изоляции очага возгорания, их применение, меры безопасности. Способы тушения горящих твердых веществ, материалов и жидкостей, в том числе в резервуарах и емкостях. Применение воды. Особенности тушения пожара в электроустановках. Действия работников при возникновении пожара (задымлении). Планы эвакуации.
Литература
1. Анухин В.И. Допуски и посадки. Выбор и расчет, указание на чертежах: Учеб. пособие. 2-е изд., перераб. и доп. СПб.: Изд-во СПбГТУ, 2001.
2. Кострицкий В. Г. и др. Контрольно-измерительные инструменты и приборы в машиностроении : Справочник.— К. : Техшка, 1986.
3. Вышнепольский И.С. Техническое черчение (с элементами программированного обучения: Учебник для профессионально-технических училищ. -2-е изд., перераб. – М: Машиностроение, 1978.
4. ИОТ 05090.13.2016
Общая инструкция по охране труда для работников ООО «ОСПАЗ».
5. ИОТ 05090.05.2016
Инструкция по применению ключ-бирочной системы.
6. ИОТ 05090.23.2016
Инструкция по охране труда для лиц, работающих на металлорежущем оборудовании (токарей, токарей-расточников, фрезеровщиков, строгальщиков, сверловщиков, долбежников, зуборезчиков, операторов станков с ЧПУ).
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Установка и закрепления сложных заготовок на столе cтанка

          Способы установки и проверки положения машинных тисков на столе станка. Проверки продольного положения тисков. Проверка поперечного положения тисков. Проверку положения тисков в продольном направлении и в поперечном при помощи
индикатора. Проверка горизонтального положения направляющих тисков.

          Закрепление и проверка положения заготовки в машинных тисках. 
          Непосредственное закрепление заготовок на столе станка.

          Способы проверки положения заготовки на столе станка. Проверка положения заготовки не имеющей разметки. Проверка положения заготовки имеющей линии разметки.

          Закрепление и проверка положения заготовок сложной конфигурации. Закрепление заготовок на угольнике. Проверка положения угольника. Проверка положения заготовки на угольнике. Способы закрепления заготовки цилиндрической формы. Крепление заготовки на боковой стороне стола строгального станка.
Обработка сложных заготовок на строгальном станке
Черновое строгание горизонтальных плоскостей. Способы установки резца на заданную глубину резания.

Чистовое строгание. Основные виды брака изделия и причины их возникновения. Способы устранения брака.

Строгание вертикальных плоскостей. Виды резцов для строгания вертикальной плоскости.

Строгание наклонных плоскостей. 

Строгание двугранных углов. Порядок выстрагивания двухгранного угла.

Строгание сопряженных плоскостей. Порядок строгания прямоугольного бруска в машинных тисках.

Строгание прямоугольных пазов. 

Строгание фасонных пазов и пазов без выхода. Виды пазов. Строгание Т-образного паза.

Строгание тонких плит и листов. Способы закрепление тонких заготовок на столе станка.

Строгание поверхностей сложных очертаний. Чистовое строгание изделий сложных поперечных очертаний.

Пути повышения производительности труда при работе на строгальных станках
Увеличение сечения снимаемой стружки при черновой обра​ботке до полного использования тягового усилия станка (метод силового строгания).
Строгание широкими резцами с большими подачами при чистовой обработке.
Применение многорезцовых державок. Схемы строгания в зависимости от расположения резцов в многорезцовой державке.

Применение групповой обработки деталей.

Повышение скорости резания до уровня, допускаемого твердосплавным инструментом.

Оснащение продольно-строгальных станков дополнительными приспособлениями.
Литература
13. Вереина Л. И. Обработка на строгальных и долбежных станках: Справочник. Библиотека технолога. - М.: Машиностроение, 2002.  

14. Иванов И.Д. Строгально-долбежное дело. - М.: Машгиз,1949.

15. Копылов Р.Б. Работа на строгальных и долбежных станках. - Лениздат,1975.

16. Крюк В.А., Радьков В.Л. Справочник строгальщика. – Минск, «Беларусь», 1966.
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Безопасность труда, пожарная безопасность и электробезопасность. Инструктаж по безопасности труда.
         Требования безопасности труда. Причины травматизма. Виды травматизма.

Меры предупреждения травматизма. Основные правила и инструкции по безопасности труда  и  их  выполнение.  Соблюдение правил безопасности труда при работе.

          Пожарная безопасность. Причины предупреждения пожаров. Правила поведения при пожаре. Порядок вызова пожарной команды. Правила  пользования  первичными средствами   пожаротушения. Устройство и примене​ние огнетушителей и пожарных кранов. Оказание первой помощи при ожогах.

          Электробезопасность. Правила пользования электронагревательный приборами, электроинструментом: отключение  электросети. Порядок проведе​ния инструктажа по безопасности труда.

Освоение операций и работ по строганию сложных заготовок
Организация рабочего места. Затачивание резцов, применение шаблонов.

Установление и закрепление заготовок в приспособление. Устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений.

Подбор по нормативам режимов резания. Назначение и правила применения контрольно-измерительных инструментов.
Выполнение операций по строганию пазов и поверхностей, расположенных под углом, с точным соблюдением заданных углов и использованием в работе одновременно нескольких суппортов. Подналадка станка и установление технологической последовательности обработки и режимов резания по технологической карте.

Освоение передовых методов труда, выполнение установленных норм времени при соблюдении технических условий на выполнение работы.

Самостоятельное выполнение работ строгальщика 5 разряда.
      Самостоятельное выполнение /под руководством инструктора производственного обучения всего комплекса работ, предусмотренных квалифи​кационной характеристикой строгальщика 5 разряда.

      Квалификационная  пробная  работа.

Литература
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